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1. Introduction

1.1. Qu'est qu'une IsoForme ?

Une IsoForme est une partie de code ISO utilisée fréequemment dans lequel
on peut avoir des variables.
Exemples :
» Bloc d'initialisation d'opération "GO0 G80 G28 G40 G91 zZ0 M01"
» Appel d'outil "T1 D1 M6"

1.2. Pourquoi utiliser une IsoForme ?

L'utilisation d'lsoForme vous permet :

» d'accélérer votre programmation manuelle en insérant facilement du code 1ISO
dans vos programmes

» d'éviter les erreurs de syntaxes

» de ne pas avoir a chercher dans le manuel de la machine un code M
particulier

2. Utilisation

Pour insérer une Isoforme, vous pouvez soit :
- Faire un clic droit dans I'éditeur

Annuler Ctri+Z

Couper CerleX

Copier CirlC

Coller CtrlV

Supprimer del

Renuméroter les blocs

Insérer lsoFormes v Initisfiser OP

Créer IsoForme Numéra de bloc

Envoyer depuis fe curseur Appel d'outil

Rotation brache

Déplecement rapide

Déplacement travail

Percage
Taraudage

Pointege Percage
Retournement Piece

Saut de hloc

Appel de sous-programme
Squelette

Commentajre

Dégagement fin cycle

Test Fichier

- Cliquez sur l'onglet "Outils" puis sur "ISO Forme" la fenétre de saisie
apparait alors a droite de I'écran

art  Edition | Qutils | Pdc Configuration Dooom

) @) 3 @)

Gravurz  Condition de coupe 1soForme’ EditsurComplémantairs
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A

Choisissez ensuite votre 1SO Forme, complétez les champs si besoin et

cliquez sur "Insérer". L'ISO Forme s'insére dans I'éditeur.

3. Creéation

3.1.

Dans I'éditeur sélectionnez la partie de code ISO a partir duquel vous créerez
votre IsoForme. Faites ensuite un clique droit et cliquez sur "Créer IsoForme"

Création simple

k-

20001 (B25)
(FFEFFRFFFFFAEAFFAFRARRR
( GO SOFTWARE
(FRATFARFRFRAIRIRRFRAATR
(# MACHINE FANUC OM

(# CLIENT MG &9

(# DOSSIER PLAQUE

(# REF B25

(# MATIERE AU4G

(# COMMENT

(# INDICE 14

FREFFRER)

)
FREFFRED)
)

#1

#)
#)

)
#1
#)

(R HFF R R AR H AR AR AR
517 =54 (PLAN ET REPERE DE TRAVAIL)

(CONTOURNER CARRE 100X10

4100 G0 G268 G40 GEBD G291

I1 MG (FRAISE CYLINDRIQUE |

590 T1 M3 sS2000 F200
&0 X-55 ¥-50
543 H1 Z20 M8

Nommez ensuite votre IsoForme.

3.2.

Vous avez la possibilité de créer des IsoForme comportant des variables, c'est
a dire que lorsque vous rappellerez votre IsoForme vous devrez renseigner des

o)

7 O nroi

Annuler

Couper
Copier
Coller

Supprimer
Renuméroter les blocs

| Créer IsoForme

Création avec variable intégrée

champs qui seront remplis dans votre IsoForme.

Pour insérer une variable dans une IsoForme vous devez indiquer le nom de

cette variable entre accolade (ex : {Numéro d'origine} ).

Exemple d'IsoForme avec variable :
GO0 G80 G28 G40 G91 z0 M01
G{Numéro d'origine}

Ciri~Z

CtriX
Ctri+C
Ctrl+V

del

i

taleiil de Dol

&P Software
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3.3. Création avec liste déroulante de choix

En plus des variables, vous avez la possibilité de mettre des listes déroulantes
de choix. Pour cela apres le nom de votre parametre ajouter le signe "&" puis
séparez chaque valeur que vous souhaitez dans la liste déroulante par un nouveau
Il&ll

Exemple de configuration de liste déroulante :

{Numeéro Origine&G54&G55&G56&G57}

Résultat :
Huméro Origine -
=54
=55
MEGEE
=57

Vous pouvez également ajouter une description pour chaque paramétre de la
liste en insérant un texte suivi de ":" avant la valeur. Seule la partie aprés les deux
points sera insérée dans le programme 1SO.

Exemple :
{Sens Rotation&Normal:M3&Inverse:M4}

Résultat :

Sen=s Rotation -

Inverse:M4 ‘
Inzérer 1

3.4. Création avancée

Pour chaque IsoForme, vous avez la possibilité d'ajouter une image d'aide, un
raccourci clavier ou de choisir I'ordre dans le menu.
Pour ce faire vous devez aller dans la configuration de la machine. Faites un

clic droit sur la machine et cliquez sur "configurer". Entrez le mot de passe s'il est
demandé.

Choisissez la catégorie "Iso Formes"
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G- Caonfiguration des Connexions Machines - Versian 13.1.0.2 - Canfigurer., @
= Général lso Formes
- Heghion Initializer OF Supprimer Mouveau Fencrmmer | Raccournsi ; ]Shifl +F
| e Dossiers MHurméno de bloc
&- Pragrammation A b &81 Z{Profondeur} R{Betrait} Fi{iwvance}
[l ppel douti i 1
Syntaze Fratation broche :i“F_fJ Ls Xivi, X2Y2}
- Cartouche -1 i &HD
o v ¥ iDéplacement rapide
- Canaus Deplacement traval
e rre—
- Filres Taraudage
RS 232 Pointage Percage
- Hézeau 2 :
L Tempo Retournement Piece
e ||33|Dé it Saut de bloc
] i PR ROnE Appel de sous-programmes
S-Editeur ¥
- |zo Formes Squelstte
L Gdivite Cammentaire 9 i '
L ROC Dégagement fin cycls
| Esiing Test Fichier C:hecaphGestior des ProgrammesiComzerAFANLIC OMSImalnsertis:

Modifier Annuler

L

Astuce : A la place du code ISO saisi dans la fenétre, vous pouvez indiquer le
chemin d'un fichier contenant le code de I''SO Forme.

3.4.1. Organisation du menu

Vous pouvez changer l'ordre d'apparition des IsoForme en cliquant sur leur

nom et les faire monter et descendre a l'aide des boutons.™..

3.4.2. Ajout d'image

Pour chaque IsoForme vous pouvez associer une image d'aide (format
bmp,ico,jpeg) en cliquant sur le bouton

3.4.3. Ajout de raccourci

Pour chaque IsoForme vous pouvez ajouter un raccourci clavier. Pour ajouter
un raccourci cliguez dans la zone apres "Raccourci” et faites la combinaison de
touche désirée.

Lorsque vous affectez un raccourci clavier, attention que ce dernier ne soit
pas déja utilisé. Préférez les touches de fonction F1 a F12.
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4. Exemples

4.1. Initialisation d'opération

GO G80 G28 G40 G91 Z0 MO1

4.2. Changement d'outil

T{Numéro de pot} D{Numéro de correcteur} M6
S{Vitesse de rotation} M3
GO0 G43 H{Numéro de correcteur} Z{Z Dégagement}
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